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Формування комплекту матеріалів виробничої практики: 
· звіт, який містить теоретичні відомості, ескізи;

· побудовану часткову схему складання й ув’язування деталей вузла й складального пристосування для визначених викладачем рівнів (виключаючи джерела ув’язування);

· пояснювальні нотатки відповідно до кожної теми модуля; 
· складальні креслення вузла літака зі специфікацією;

· схему складального пристосування; 
· МК (маршрутну карту) технологічного процесу складання вузлу літака; 
· креслення листової деталі й розроблений у масштабі ескіз штампу для вирубки-пробивки на міліметровому папері; 
· креслення деталі отримуваної механічною обробкою и схему (варіанти схем) спеціального верстатного пристрою до обраної операції.
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1. Мета й завдання виробничої практики

Мета вивчення: закріплення й розширення знань і вмінь, отриманих під час навчання; розвиток активних навичок застосування на практиці отриманих теоретичних знань; оволодіння первинним професійним досвідом; зібрання матеріалу для виконання дипломного проекту бакалавра.

Завдання: вивчити технологічні процеси виробництва, особливості та технічні можливості обладнання, оснащення, виробничої структури цехів, методи і засоби контролю; вивчити конструкцію об'єкта виробництва, його основні технічні рішення і особливості методів розрахунку; зібрати матеріали для дипломного проектування.

Результати: студент повинен

знати:

· конструкцію об'єкта виробництва, його основні технічні рішення;

· методи розрахунків конструктивних й технологічних параметрів об'єкта виробництва;

· зміст технологічних процесів виробництва та їх послідовність у циклі виробництва об'єкта;

· технічні можливості обладнання та оснащення структурних підрозділів виробництва;

· види технологічної документації та порядок її заповнення;

· виробничу й організаційну структуру виробництва;

· заходи з охорони праці на виробництві;

· основні функціональні обов'язки інженерно-технічних працівників у виробничих й складальних цехах основного виробництва;
вміти:

· працювати з технічною документацією об'єкта виробництва: конструкторські креслення, комплекти документів на технологічні процеси тощо;

· вибирати оснащення та обладнання в залежності від умов виробництва і конструкції деталей;

· складати технічні умови на проектування засобів технологічного оснащення.

2. Програма виробничої практики
Тема 1. Вивчення конструкції простого вузла літака за конструктивними й технологічними ознаками.

Отримання завдання (за вибором викладача й студента) у вигляді найменування простого вузла літака (наприклад, нервюра, шпангоут, лонжерон, панель тощо). Ознайомлення із конструктивно – технологічним членуванням літака, визначення місця й призначення розроблюваного вузла.

Вивчення конструкції простого вузла літака за конструктивними ознаками, включаючи ескізне креслення всіх його складових. Вивчення конструкції простого вузла літака за технологічними ознаками, диференціація всіх складових деталей за методами їх виготовлення й визначення типових технологій їх виготовлення.

Тема 2. Технологія виготовлення деталей простого вузла літака методами заготівельно-штампувального виробництва.

Визначення основних технологічних процесів виготовлення деталей літака методами заготівельно-штампувального виробництва. Ознайомлення із устаткуванням й оснащенням цехів заготівельно-штампувального виробництва на авіапідприємствах. Складання ланцюгів етапів виробництва типових деталей з листа, профілів й труб із зазначенням використовуваного устаткування й оснащення.

Тема 3. Технологія виготовлення деталей простого вузла літака методами механічної обробки.

Визначення основних технологічних процесів виготовлення деталей літака методами механічної обробки. Ознайомлення із устаткуванням й оснащенням цехів механічної обробки на авіапідприємствах із зазначенням особливостей їх використання притаманних цій галузі. Визначення методів отримання первинної заготовки та їх обґрунтування. Ознайомлення з процесами чорнового, чистового й фінішного оброблювання деталей.

Тема 4. Технологія складання простого вузла літака.

Ознайомлення із структурою, оснащенням й устаткуванням складальних цехів авіавиробництва. Відокремлення методів складання за отворами й у пристосуванні. Побудова укрупненого ланцюга послідовності створення простого вузла від побудови теоретичного контуру літака до складання об’єкту виробництва у розрізі визначення основних етапів переносу погрішностей отримуваних розмірів задля забезпечення кінцевої точності за обводами агрегатів літака.

Ознайомлення із функцією й конструкцією складальних пристроїв вузлів літака. Визначення способів базування, фіксації й притискання (як компенсації погрішностей) деталей у складальному пристосуванні. Вивчення маршрутної технології складання вузла літака (за МК). Побудова часткової схеми складання й ув’язування деталей вузла й складального пристосування для визначених викладачем рівнів (виключаючи джерела ув’язування).

3. Індивідуальне завдання

4. Висновки
Під час проходження виробничої практики було оброблено надану інформацію, видобуто додаткову інформацію з наданих джерел та доступної технічної літератури. 
Отримано 
